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Kotel VADRUS G 300 je ve standardnim provedeni dodavén v rozloZeném
stavu, tj. jednotlivé kotlové ¢lanky na paleté, kotlova armatura a piislufenstvi
v piepravnim obalu, plast vetné izolace v kartonové krabici.

Pro monta? litinovych ¢lankovych kotli plati tyto obecné zasady:

- Kotel stavét na vodorovné podezdivce o vyce cca 50 mm, kterd
piesahuje pdorysovy rozmér kotle rovnéz o 50 mm (viz. pfiloha - umis-
téni kotla v kotelng).

- Pti stahovéni jednotlivych &lanki je nutno pfisné dbat, aby tésnici listy
¢lankd byly dokonale utésnény tmelem.

- Stejné peclivé je nutno provést utésnéni spoje kotle s odtahovym hrdlem
a sopouchem.

- Matice kotevnich groubii pitahovat pouze lehce, aby mohlo kotlové
téleso po zahfati dilatovat.

- Pii pldstovani kotle dbat na dokonalé provedent izolace kotle.

1. MONTAZ KOTLE

1.1. MontaZ kotlového télesa

Potfeba soucasti:

- poet &lankii: pfedni, zadni a 3 + 12 stfednich ¢lanki (podle velikosti
kotle)

- poet kotlovych vsuvek: 8 + 26 (podle velikosti kotle

- kotlovy silikonovy tmel

- olejova barva pro natér kotlovych vsuvek

- kotevni §rouby: 4 ks, délka podle velikosti kotle - 505 + 1495 mm
(po 110mm)

- omezovaci vlozka

-zatka G 2"

- zatka G 2 " s vrtanim G 1/2 "

- jimka termostatd

- jimka teploméru

- zpétny ventil pro manometr
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Postup price:

zadni €lanek umistit na podezdivku a podepfit vhodnou vzpérou

pod spodni zd&fovy otvor podélné polozit dfevénou desku sily asi 15 mm

pro usnadnéni montaZe stiednich ¢lankl

vrtani vsuvkovych otvorii v zadnim &lanku zbavit dikladné zbytkl

konzervacniho prostiedku, rzi a neistot

do vsuvkovych otvoril vloZit vsuvky natfené olejovou barvou a naklepnout

dievénou palici. Vsuvka musi byt fadné a rovnomérné nasunuta asi z 1/3

na styéné obrousené plochy Zeber nanést pomoci tlagné pistole dostatecnou

vrstvu silikonového tmele

na vycnivajici &asti vsuvek nasadit stfedni Clinek a naklepnout iej

dfevénou palici

pomoci stahovaciho nafadi stihnout dvojici &lanku

Upozorndni:  spara mezi &lanky musi béhem stahovani zistat po celém
obvodg Elankd stejné Sirokd

shora uvedeny postup opakovat aZ do stazeni kotlového t€lesa poZadované

velikosti

Upozornéni: je nepfipustné stahovat najednou vice nez jeden kotlovy
¢lanek.

stazené kotlové t&leso zajistit kotevnimi Srouby

Upozornéni: matice kotevnich $roubii dotdhnout pouze lehce, aby mohlo
kotlové téleso po zahiati dilatovat.

obvodovou drazku (rybinu) vzniklou staZenim vzdy dvou ¢lanku vyplnit

dokonale po celém obvodu tmelem.

1.2. Tlakovani kotlového télesa

spodni otvor pfedniho Elanku utésnit zétkou G 2 "
horni otvor pfedniho &l4dnku utésnit zatkou G 2 " s vrtanim G 1/2 "
do otvoru G 1/2 " v horni zAtce nadroubovat jimku termostatil
do dvou otvora G 1/2 " v ndlitku pfedniho ¢lanku naSroubovat:
vpravo - jimku teploméru
vlevo - zpétny ventil pro manometr
viechny zavitové spoje tésnit konopim




do spodniho otvoru v zadnim ¢lanku (vstup topného media) vioZit

omezovaci vloZku. U velikosti kotle do 10. ¢lanki je omezovaci vlozka

litinova a vklada se tak, aby vybirani ve vloZce sméfovala do stran a

vlozka byla nélitkem zasazena do zdéfe pfedchazejiciho spoje Elanki.

U velikosti nad 10 &lanki je ocelovd omezovaci vlozka, kterd se zasune

spodnim otvorem zadniho €lanku do kotlového télesa. Poloha je
vymezena dorazy na vloZce.

spodni otvor uzaviit pfirubou s t€snénim s moznosti napojeni tlakove vody
horni otvor v zadnim ¢lanku (vystup topného média) uzaviit pfirubou

s tésnénim a s odvzdudiovacim ventilem

otevfit odvzdusiovaci ventil a kotlové téleso naplnit studenou vodou,
ventil uzaviit

tlakovani provadét zkuSebnim pretlakem 0,8 MPa po dobu minimélné 5
minut

provést vizualni kontrolu

1.3. MontaZ armatury kotle

1.3.1. Mont4z horikové desky

do spodnich otvort se ziavitem M 12 v pfednim ¢lanku namontovat:

a) vpravo zavésy (Sroub M 12 x 65 s okem) tak, aby vzdalenost osy dirv
oka od kraje ¢lanku byla 40 mm a vlevo zavrtné Srouby M 12 x 80 pro
otevirani hoidkové desky vpravo.

b) vlevo zavésy (Sroub M 12 x 65 s okem) tak, aby vzdalenost osy diry oka
od kraje ¢lanku byla 40 mm a vpravo zavrtné Srouby M 12 x 80 pro
otevirani desky vievo.

do drazky ve spodni ¢asti piedniho ¢lanku vioZit tésnici $fiiru PS 000

10 x 10 délky 1650 mm

na zavésy nasadit hofakovou desku s izolacni sibralovou tvarovkou a

zasadit Cepy & 12 x 63

hofdkovou desku uzavfit a dotdhnout maticemi M 12 s podloZkami

do drazky v hofakové desce vlozZit tésnici Siitru PS 000 10 x 10 délky

8§10 mm

namontovat piirubu pro hofdk (podle pouZité¢ho typu hofdku)

pifirubu pro hofak pfipravit pro montaz hofaku podle pokyni vyrobce

pouzitého hofaku (zptisob uchyceni hotaku je vZdy uveden v navodu pro

obsluhu hotaku) 4

1.3.2. Montaz uzavérné desky

do hornich otvort se zavitem M 12 v pfednim ¢ldnku namontovat:

a) vpravo zavésy (Sroub M 12 x 65 s okem) tak, aby vzdalenost osy diry
oka od okraje ¢lanku byla 40 mm a vievo zavrtné Srouby M 12 x 80 pro
otevirani uzavérné desky vpravo.

b) vlevo zavésy (Sroub M 12 x 65 s okem) tak, aby vzdalenost osy diry
oka od kraje ¢ldnku byla 40 mm a vpravo zavrtné Srouby M 12 x 80 pro
otevirani uzavérné desky vlevo.

do drazky v horni &asti pfedniho ¢lanku vloZit tésnici siiiru PS 000

10 x 10 délky 1550 mm

na zavésy nasadit uzavérnou desku s izola¢ni sibralovou tvarovkou a

zasadit Cepy @12 x 63 '

uzavérnou desku uzaviit a dotdhnout maticemi M 12 s podloZkami

1.3.3. Montaz odtahového hrdla

do drazky v zadnim &lanku vloZit t&snici $iitiru PS 000 10 x 10 délky
900 mm

kompletni odtahové hrdlo (vlastni odlitek hrdla s explozivni klapkou)
nasadit na 3 zavrtné Srouby M 8 x 30 a dotdhnout maticemi M 8

s podloZkami.

1.3.4. Montaz vyvodi topného média

na horni pfirubovy spoj zadniho &lanku nasadit pfirubu s natrubkem 3 "

s tésnénim a dotdhnout maticemi M 12 s podlozkami

na spodni pfirubovy spoj zadniho ¢lanku nasadit pfirubu s ndtrubkem 3 "

a s natrubkem 3/4 " pro plnici a vypoustéci kohout s t€snénim. Spoj

dotdhnout maticemi M 12 s podloZkami.

Upozornéni: Pied montdZi spodni pfiruby zkontrolovat zda je v naboji
umisténa omezovaci vlozka. Po zahfati kotle znovu
dotahnout viechny pfirubové spoje.



R . - kontrolka " provoz " - druhého stupné
2. PLASTOVANI KOTLE (viz obrizek) - kontrolka " porucha " - sepnuti bezpetnostniho termostatu
- propojovaci svorkovnice
- na horni nalitky pfedniho a zadniho ¢lanku zavésit boéni dily plasté
s izolaci tak, Ze Celni sténa s vyfezy pro §rouby armatury tésné pfiléha

k pfednimu ¢lanku Postup montaze:
- bo¢ni dily plagté pfisroubovat zepfedu (asi v poloving vysky Celni stény) - ovladaci skiiftku upevnit na horni plast - viko
Srouby M 6 s v&jifovymi podlozkami - otvorem ve viku prostr¢it kapilary:
- boéni dily plasté spojit vpiedu dole pfednim plastém - spodni dil pomoci - manometru
spojovacich per . - teploméru
- zadni pl43t - spodni dil s izolaci nasadit ha¢ky do obdélnikovych otvorti - regulagniho termostatu prvniho stupne
a upevnit jej Srouby do plechu 2,9 x 9,5 k bo¢nim pldstim - regulaéniho termostatu druhého stupné
- zadni plaét - horni dil s izolaci poloZit na hrany bo&nich dil plasts - bezpeCnostniho termostatu
a pfisroubovat k nim a spodnimu dilu $rouby do plechu 2,9 x 9,5 - ptipojovaci vodice prostréit liftami na stén& horniho vika (vpravo ncbo
- na horni plochy kotlového télesa poloZit po stranach horni izolaci (volné vlevo, dle provedeni kotle) a upevnit je vyvodkami MEOQOS v bo¢nich
poloZené pasy izolace) otvorech horniho vika
- horni plast’ - viko s izolaci nasunout trny do pérek v pfislusnych mistech - propojeni ovladaci skiiiiky s hofdkem dle schématu el. zapojeni pouZitého
boénich plastt hofaku a schématu zapojeni ovladaci skfifiky.
- piedni plast - viko nasunout trny do pérek v pfislu$nych mistech bo¢nich Priifez propojovacich vodi¢i min, 0,72 mm
plasti. - nevyuzité otvory v hornim viku zakryt pryZovymi krytkami.

Upozornéni: Délku vodich volit tak, aby bylo moZno otevfit hofdkovou
desku i s pfipojenym hofikem. Vn&jii ochranna svorka

3. MONTAZ .OVLAD ACI SKRINKY kotle je umisténa na zadnim ¢lanku pod odtahovym hrdlem.

Ovladaci skiiitku tvofi:
(v horni poloviné panclu prvky pro II. stupeii hofdku, v dolni poloving pro .

stupefi hotaku - sniZeny vykon) 4., MONTAZ HORAKU

- vlas_tni sktifika s pfistrojovym panelem - monta¥ hotakuy, jeho sefizeni a uvedeni kotle do provozu je nutno svéfit

- kapildrni manometr servisnimu podniku dodavatele hofdku. Servisni podnik proskolf uZivatele
- kapilarni teplomér v obsluze a peda mu navod k obsluze hofdku, zabezpeti rovnéZ zaruéni a
- regulacni termostat prvniho stupné pozaruéni opravy hofaku.

- regulaéni termostat druhcho stupné

- bezpetnostni termostat

- potitadlo provoznich hodin prvniho stupné
- poc¢itadlo provoznich hodin druhého stupné
- kontrolka " provoz " - prvniho stupné
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PLASTOVANI KOTLE VIADRUS G 300

1 -
L) s

LEGENDA

1 Hornl PLAST - viko.
2 poCnl PLAST - LEVY
3 BolNl PLAST - PRAVY -
4 pReEONl PLAST - viko [ i ,.A_ﬁ i ——
S PREDNf PLAYT - sPoDN{ DIL ST

6 zaDN( PLAST - HORNI DIL

7 zaDN[ PLAST - spooni DiL

8 1zoLace

9 ovLADAC SKRIFKA

10 HORNI IZOLACE KOTLOVEHO TELESA
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LEGENDA

D00 =1 T B —

Clanek predni

Clanek stredni

Clanek zadni

Kotlova vsuvka

Omezovaci vlozka

Zatka

Zatka s vitanim G 12"
Kotevni sroub

Tésnici tmel

Uzaveémna deska

Izolace uzavérné desky
Hofdkova deska

Izolace hofdkové desky
Ptiruba pro hofdk

Sonda

Hleditko

Odtahové hrdlo

Poklipek - explozivni klapka
Priruba topné vody s natrubkem
Priruba vratné vody s natrubkem a zavitem G 3/4 "
pro pluici a vypoustéci kohout
Plnici a vypoustécei kohout
Zp&tny ventil kapilarniho tlakoméru
Jimka kapilamiho teploméru
Bocni pldst - levy

Bocni plast - pravy

Predni plast - viko

Horni plast - viko

Predni plast - spodni dil
Zadni plast’ - horni dil

Zadni plast - spodni dil
ITzolace plasté

Ovladaci skfifika

Ochranna svorka

Tésnici siitira

Jimka termostatl




